
کـوره خـلاء دندانســازی

دفترچه راهنما

AT-100
VACUUM PORCELAIN FURNACE 





1

کوره پخت پرسلن AT-100

1 فهرست  
3 خریدار محترم  

خارج کردن دستگاه از جعبه  6
7 محتویات جعبه 
8 اجزای دستگاه 
9 اتصالات دستگاه  
10 مشخصات فنی دستگاه 
نکات ایمنی  11
12 نصب و راه اندازی کوره  

16 معرفی نمایشگرهای پانل جلو و کلیدها و قابلیت های آنها 
16   )Mimic Display( نمایشگر گرافیکی
16  )Digital Display( نمایشگر دیجیتالی
16  )PROGRAM( PRG.NO کلید 
16   PRG.EDIT کلید 
16  STEP کلید 
17 کلیدهای اعداد  
17   ENTER کلید 
17  CLEAR کلید 
17  )VAC-AIR( OVER RIDE کلیدهای مربوط به حالت 
18   END )OVER RIDE( کلید 
18  )LIGHT( کلید روشنایی 
18  DOWN کلید 
18  UP کلید 
18   DRY کلید 
19   IDLE کلید 
19  NIGHT برنامه 
19  CALIB کلید 
19    F° و C° کلیدهای 
19   START/STOP کلیدهای 

فهرست
ت دستگاه

صا
شخ

م
شگر دیجیتال و کلیدها

نمای



2

22  AT-100 اپراتوری کوره کوشافن پارس مدل
22   LOW TEMP -1
22  PRE HEAT TIME -2
22  HEAT RATE -3
22  HIGH TEMP -4
22  HOLD TIME -5
22   )COOL TIME( COOLING -6
22   )VAC.( VACUUM LEVEL -7
23  EVACUATION TEMP -8
23  VENT -9
23 محدوده مجاز پارامترهای قابل برنامه ریزی کوره 

26 برنامه دادن به دستگاه 
29 نمایش و تغییر مقادیر عددی پارامترها در هنگام اجرای سیکل حرارتی 
29 قابلیت بازبینی و برنامه ریزی برنـامه های دیگر در هـنگام اجرای برنامه های اصلی 
29  IDLE برنامه ریزی و عملکرد برنامه حالت بیکار کوره
30 حالت AUTO IDLE )بیکاری اتوماتیك( 
30  NIGHT برنامه
31  )DRY( برنامه خشك کن
31 برنامه تست درب 

34 کالیبراسیون  
35 اصول ایمنی 
35 اصول ایمنی مکانیکی 
35 اصول ایمنی برقی 
36 مواردی که طول عمر دستگاه را افزایش می دهد 
37 عیب یابی 
38 تماس با ما 

ی دستگاه
اپراتور

ی
برنامه ریز

ی
س و نگهدار

سروی



3

کوره پخت پرسلن AT-100

خریدار محترم

دسـتگاهی کـه هـم اکنـون در اختیار شماسـت با بکارگیـری دانش روز و بیـش از دو دهه تجربـه در زمینه 
کـوره هـای پخت پرسـلن، طراحی و سـاخته شـده اسـت.  کوشـا فن پـارس بعنـوان یك واحـد صنعتی، 
بکارگیری نظریات شـما خریداران محترم را سـرلوحه فعالیت های خود قرار داده اسـت. لذا خواهشـمند 
اسـت شـما نیـز ماننـد دیگـر عزیـزان، مـا را مـورد بـذل عنایـت قـرار داده و از رهنمودهای سـازنده خود 

محـروم نفرمایید.
کوره هـای پخـت پرسـلن بـه علت اهمیـت در پخـت پرسـلن های دندانی می بایسـت از دقت و سـرعت 
مناسـب، برخـوردار باشـند. طراحـی دقیـق و اسـتفاده از قطعـات صنعتـی بـا کیفیـت بـا﹘ امـکان ایجاد 

شـرایط فـوق را بـرای ایـن دسـتگاه فراهم آورده اسـت.
ایـن دسـتگاه بـرای عملیات مختلـف در ﹘براتوارهای دندانسـازی از جمله دگاز آلیاژ، پخت پرسـلن های 

مختلف، گلیز و ... مناسـب می باشـد . 
کـوره پخـت پرسـلن AT-100 از نوع دسـتگاه های تمـام اتوماتیک می باشـد که تمامی مراحـل را بصورت 

اتوماتیـک و توسـط سیسـتم کنترلی دقیـق و با کیفیت در کمتریـن زمان ممکن فراهم می سـازد.

به امید تأمین رضایت مندی شما  
شرکت کوشافن پارس





AT-100

مشخصات دستگاه
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خارج کردن دستگاه از جعبه

بسـته بندی کـوره شـما بـا طراحـی مناسـب جهـت حفاظـت فیزیکـی و طبـق اسـتانداردهای مربوط 
تهیـه شده اسـت. ایـن بسـته بندی دارای قابلیـت جلوگیـری از نفـوذ آب و فشـارهای مکانیکـی در 

محـدوده ی اسـتانداردهای تدویـن شـده می باشـد.
جهـت بیـرون آوردن کـوره و متعلقـات، ابتـدا جعبـه را بـه سـمت درسـت قـرار دهیـد طـوری کـه 
علامت هـای   بـه سـمت بـالا باشـند و سـپس درب بـالا بـاز و محافظ هـای نـرم خـارج و با 

احتیـاط کـوره  را خـارج نمـوده و در محـل مناسـب قـرار دهیـد.
توجه جهـت راحتـی و ایمنـی حمـل و نقل هـای آتـی سـعی در حفـظ جعبـه و متعلقـات بسـته بندی 

یید. نما

مشخصات  دستگاه
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کوره پخت پرسلن AT-100

AT-100 1. کوره
2. دفترچه راهنما

3. شلنگ مخصوص وکیوم
4. کابل برق دستگاه

5. پایه کار
6. پین و پایه کار سرامیکی

7. پمپ خلاء

محتویات جعبه کوره کوشافن پارس

پین و پایه کار سرامیکی

پمپ خ﹘ءدفترچه راهنما

پایه کار

کابل برق دستگاهشلنگ مخصوص وکیوم
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اجزاء  دستگاه

مافل و محافظ آن

محل قرارگیری
قطعات با﹘برنده

درب کوره

پایه کار

صفحه آنادایز

پنل یا صفحه کلید

مشخصات  دستگاه
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کوره پخت پرسلن AT-100

KOUSHAFAN PARS
Eng Co.

MADE IN IRAN

VACUUM HOSE

MAIN 15A VAC. PUMP 10A

VAC. PUMP 230V~220v AC_+20v
MODEL

SER.NO.

DATE

VOLTAGE

V.A max

Hz

! CAUTION
Refer to the
Accompanying
Documents.

فیوزهای 
دستگاه

ورودی شلنگ وکیوم
On /Off کلید

ورودی برق اصلی

خروجی پمپ وکیوم پلاک دستگاه

اتصا﹘ت  دستگاه

فیوز های دستگاه

در قسمت پشت کوره دو عدد فیوز مربوط به برق اصلی دستگاه می باشد که مقدار هر کدام از 
فیوز ها بر روی بدنه مشخص می باشد.در صورت بروز مشکل با توجه به اطلاعات موجود بر 

روی دستگاه می توانید آنها را با فیوز جدید جایگزین کنید.



مشخصات  فنی دستگاه

ابعاد/ وزن کوره:

عرض: 390 میلی متر

عمق: 370 میلی متر

ارتفاع: 540 میلی متر

وزن: 21 کیلوگرم

اندازه های کاربردی )محفظه پخت(:
قطر: 95 میلی متر

ارتفاع: 60 میلی متر

حداکثر 1200 درجه سانتی گراد )2192 درجه فارنهایت(دمای محفظه پخت:

مشخصات الکتریکی کوره

220 ولت AC،50 هرتز )برق شهری ایران(تغذیه برق دستگاه:

حداکثر 1600 واتمصرف الکتریکی دستگاه:

پمپ وکیوم

220 ولت AC،50 هرتز )برق شهری ایران(تغذیه برق دستگاه:

250 واتتوان مصرفی دستگاه: 

740 میلی متر جیوه حداکثر فشار وکیوم:

ابعاد: 320×110×220 میلی  متر

وزن: 6/5 کیلوگرم

    اطلاعات عمومی کوره

 تکنولوژی جدید و بهترین کنترل کننده دما با دقت فوق العاده برای نتیجه گیری بهینه کاربرهای استفاده کننده از  
AT-100 کوره

 کاهش زمان اپراتوری، استفاده از تکنولوژی جدید در ساخت
 نمایش مراحل بصورت کامل

 محفظه پخت عایق شده بوسیله مواد با کیفیت
)Spiral Quartz Tube( المنت حرارتی کوارتز 

 سنسور حرارت )پلاتینیوم/ رادیوم – پلاتینیوم(
 دقت پخت مثبت و منهای 1 درجه سانتیگراد )33/8 درجه فارنهایت(

 فشار خلاء مناسب و قابلیت کنترل آن در کلیه مراحل
 کالیبراسیون دما به صورت اتوماتیک 

 کالیبراسیون خلاء به صورت نرم افزاری

مشخصات  دستگاه

10
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کوره پخت پرسلن AT-100

برچسب های ایمنی روی کوره

 
ولتاژ خطرناکاین برچسب به معنی خطر احتمالی برق گرفتگی می باشد.

 
این برچسب به معنی استفاده این دستگاه از برق 220 ولت 

متناوب با %10 اخت﹘ف می باشد.
ولتاژ 220 ولت 

متناوب

 
این برچسب بدین معنی می باشد که ارت این دستگاه 

ارت )Earth(می بایست متصل گردد.

 
این برچسب بدین معنی می باشد که سطح مورد نظر از 25 

سطح داغدرجه تا 450 درجه سانتی گراد گرم خواهد شد.

 
می تواند  با﹘بر  سطح  که  می باشد  معنی  بدین  برچسب  این 
سطح متحرکصدماتی به اجسامی که در مسیر آن قرار می گیرد وارد می سازد.

نکات ایمنی

 توجه به لیبل های هشدار دهنده بر روی دستگاه 

ــدازی، نصــب  ــد شــرایط ایمنــی، محیطــی و نصــب و راه ان ــد شــده در بن ــکات تأکی ــه دســتگاه براســاس ن ــی ک  درصورت
ــی رود. ــا﹘ م ــتگاه ب ــدن دس ــه دی ــال صدم ــده و احتم ــتگاه ش ــی از دس ــادن بخش های ــث ازکارافت ــردد باع نگ

 در صورت وجود نوسانات و ضعیف بودن برق ﹘براتوار از یك ترانس 2/5 کیلو وات اتوماتیك استفاده کنید.

 مواد اشتعال زا را از کوره دور نگه دارید.

 از وارد کردن ضربه به نمایشگر و صفحه نمایش جداً خودداری کنید.

 درصــورت احســاس هرنــوع دود، بــو یــا صــدای ناهنجــار از دســتگاه ســریعاً دســتگاه را از بــرق جــدا کــرده و بــا بخــش 
فنــی شــرکت تمــاس حاصــل فرماییــد.

 به پریز برقی که دستگاه به آن وصل می شود انشعاب دیگری وصل نکنید.

 دســتگاه شــما مجهــز بــه ســیم خروجــی ارت )Earth( جهــت اتصــال بــه زمیــن بــرای افزایــش ایمنــی سیســتم در برابــر 
ــر الکتریســیته ســاکن در دســتگاه می باشــد. ــا آســیب در اث ــور ی ــرای اپرات برق گرفتگــی ب

ــا  ــن چــاه اســت، ب ــه ای ــرق داخــل ســاختمان متصــل ب ــه چــاه ارت می باشــد و پریزهــای ب ــر ســاختمان شــما مجهــز ب اگ
وصــل کابــل دســتگاه بــه پریــز، ارت دســتگاه برقرارمی شــود. در صورتــی کــه ســاختمان شــما فاقــد ارت باشــد حتمــاً بایــد 

ــه آب فلــزی وصــل کنیــد. ازیکــی از پیچ هــای موجــود در بدنــه دســتگاه یــك ســیم روکــش دار بــه یــک لول

از وصل کردن سیم ارت به لوله گاز خودداری کنید. تذکر
قبل از شروع به کار دستگاه حتماً دستورالعمل اپراتوری دستگاه را بطور کامل مطالعه نمایید تذکر مهـم

نکات ایمنی هنگام نصب 
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نصب و راه اندازی کوره
ــا احتیــاط کامــل خــارج کنیــد.  دســتگاه را از داخــل بســته بندی آن ب 1
بــرای ایــن کار کلیــه محافظ هــای اطــراف آن )پ﹘ســتوفوم ها( را 
بیــرون آورده، کــوره را خــارج نمــوده و بــر روی میــز کامــً﹘ مســطح و 
اســتاندارد ﹘براتــواری قــرار دهیــد بطوریکــه اطــراف کــوره بــه فاصله 
حداقــل 25 ســانتیمتر خالــی باشــد. توجــه داشــته باشــید کــه ســطح 

میز و یا پایه های آن فلزی نباشند.
در صورتیکــه ســطح میــز یــا پایه هــای آن فلــزی باشــد و  تذکر مهـم
بــا ســطح زمیــن در تمــاس باشــد، خطــر برق گرفتگــی وجــود خواهــد 
داشــت. لــذا کــوره خــود را بــر روی میــز چوبــی یــا فایبر گــ﹘س قــرار 

دهید.  

ــد  ــانتی گراد می باش ــه س ــر از 15 درج ــط کمت ــای محی ــه دم زمانیک 2
ــدت 30  ــه م ــوره ب ــد ک ــازه دهی ــوره اج ــودن ک ــن نم ــس از روش پ

دقیقه در دمای محیط باقی بماند سپس شروع به کار نمایید.

3 کــوره را از تابــش مســتقیم آفتــاب و همچنیــن وزش مســتقیم بــاد 
دور نگه دارید.

پمــپ وکیــوم )Vacuum Pump( را  ترجیحــاً در زیــر میــز کــوره و بــر  4
روی سطح افقی و مسطح قرار دهید.

داخــل روزنــه مکــش پمــپ وکیــوم و روزنــه تخلیــه هــوای  توجه
دســتگاه کــه در  پشــت کــوره تعبیــه شــده را کنتــرل کنیــد کــه هیــچ 

شــیء یــا ذرات خارجــی داخــل آن قــرار نگرفتــه باشــد.

شــلنگ ارتباطــی کــوره و پمــپ را بــه اتصال هــای مســتقیمی کــه  5
ــرای  ــد. ب ــد وصــل نمایی ــرار دارن ــوره ق ــر روی پمــپ و پشــت ک ب
اتصــال دقیــق و نداشــتن هرگونــه نشــتی احتمالی، دو ســر شــلنگ 

را محکم به طرف داخل فشار دهید.

ــه قســمت مربوطــه در پشــت کــوره وصــل  ــرق پمــپ را ب ــل ب کاب 6
نمایید.

ــتفاده  ــاژ اس ــده ولت ــت کنن ــظ و تثبی ــس محاف ــه از تران در صورتیک 7
می کنیــد، کابــل بــرق کــوره را بــه ترانــس حداقــل KW 2.5 وصــل 
کنیــد و ترانــس را بــه بــرق اصلــی متصــل نماییــد. در غیــر 
ــن  ــز مســتقل و مطمئ ــك پری ــه ی ــل را مســتقیماً ب اینصــورت، کاب

وصل نمایید. 
ــی  ــد توانای ــما بای ــوار ش ــی ﹘برات ــی داخل ــرق و سیم کش ــل ب کاب

گــر بــه سیم کشــی تأمیــن جریــان 15 آمپــر را داشته باشــد. ا

30 دقیقه 15°C

220 V15 A

نصب و راه اندازی 

کوره
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کوره پخت پرسلن AT-100

 ﹘براتوار خود اطمینان ندارید، یك کابل مستقیم  2/5 ×2 از کنتور تا کوره 
بکشید.

                                      

ــن  ــوره روش ــد، ک ــرار دهی ــت on ق ــد  )on و off( را در حال کلی 8
شــده، درب کــوره بــاز شــده،  نمایشــگر ســمت چــپ، دمــای داخــل 
ــوره IDEL  را  ــکاری ک ــت بی ــت، حال ــمت راس ــگر س ــل و نمایش ماف

نمایش می دهد.

ــدا 30  ــوره، ابت ــار روشــن کردن ک ــس از هــر ب 9 توجــه داشته باشــید پ
ــت  ــدت جه ــن م ــد. ای ــه کار نمایی ــروع ب ــپس ش ــر و س ــه صب ثانی

آمادگی کامل کوره ﹘زم می باشد.

13



معرفی نمایشگرها
کلیدها و قابلیت های آن ها



AT-100

معرفی نمایشگرها
کلیدها و قابلیت های آن ها



16

 :)Mimic Display( نمایشگر گرافیکی
منحنـی نمایشـی جهـت نشـان دادن وضعیت کـوره و مراحـل برنامه ریـزی و اجرای برنامه می باشـد 

)نمایـش مسـیر برنامه ریـزی و اجرای سـیکل های حرارتی توسـط دیـود نوری(.

 :)Digital Display( نمایشگر دیجیتالی
کـوره شـما دارای دو عـدد نمایشـگر دیجیتالـی در سـمت چـپ و راسـت می باشـد که به صـورت چند 
حالتـه عمـل می کنـد. نمایشـگر سـمت چـپ مقادیر عـددی پارامترهـای 9 گانـه )حـرارت، زمان ها، 
سـطح خـ﹘ء، اعـ﹘ن خطـا و معایب( را نشـان می دهد. نمایشـگر سـمت راسـت، شـماره برنامه ها، 

حالت هـای Dry، Calib ، Night ، Idle را نشـان می دهـد.

                  :PRG.NO )PROGRAM( کلید
ایـن کلیـد جهـت انتخاب شـماره برنامـه مورد نظـر »0-99 « و اجرا یـا تغییر بکار می رود و با فشـردن 

آن، شـماره برنامـه توسـط کلیدهای اعـداد )KEY BOARD( انتخاب می گردد.

 :PRG.EDIT کلید
این کلید جهت مشاهده و یا تغییر مقادیر پارامترهای یك برنامه بکار می رود.

بـا فشـردن کلیـد PRG.EDIT مقادیر برنامه ریزی شـده برای 9 پارامتر توسـط نمایشـگرهای گرافیکی 
 Step و دیجیتالـی قابـل رویـت و در صـورت لـزوم قابـل تغییـر و برنامه ریـزی می باشـند. بـا کلیـد
مقادیـر عـددی پارامترهـا از LOW TEMP تـا VENT را مـرور کـرده و مقادیـر صحیـح را وارد سـازید و 

سـپس بـرای ثبـت در حافظـه دسـتگاه، کلیـد ENTER را بزنید. 

:STEP کلید
 این کلید دو عمل زیر را انجام می دهد: 

● بـا فشـردن  پشـت سـر هم ایـن کلید مـی توانید مقادیـر پارامترهـای زیـر را در نمایشـگر دیجیتالی 
سـمت چپ مشـاهده کنید: 

1 -  درجه حرارت 
2 - زمان باقیمانده از پارامترهای زمانی

3 - میزان خ﹘ء موجود در محفظه حرارتی 
4 - زمان سپری شده از برنامه در حال اجرا

● در موقـع اسـتفاده از PRG.EDIT )برنامه ریـزی یـا مشـاهده پارامترهـا ( بـا هـر بـار فشـردن کلیـد 
STEP، 9 پارامتـر و مقادیـر عـددی آنهـا یکـی پـس از دیگـری، قابـل رویـت می باشـند.

معرفی نمایشگرهای پانل جلو و کلیدها و قابلیت های آن ها

معرفی نمایشگرها
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کوره پخت پرسلن AT-100

 :)NUMERICAL KEY BOARD 9-0( کلیدهای اعداد
ایـن 10 کلیـد جهت وارد سـاختن شـماره برنامـه مورد نظر و یـا مقادیر عددی بـرای 9 پارامتر در کلیه 

برنامه هـای کوره مورد اسـتفاده قـرار می گیرند.

  :ENTER کلید
جهت ثبت مقادیر عدد برای هر پارامتر در کلیه برنامه ها استفاده می گردد.

:CLEAR کلید
 این کلید عملیات های زیر را انجام می دهد: 

1 - پـاك کـردن عدد نوشـته شـده توسـط کلیدهـای اعداد و بازگشـت به مقـدار قبلی و عمل برگشـت 
 )ENTER و STEP در مسـیر رویـت پارامترهـا )عکس عمل رفت توسـط کلیدهـای

5 - قطع صدای آ﹘رم ها. 
6 - تست اتوماتیک درب )بخش تست درب(

  
 :OVER RIDE )VAC-AIR( کلیدهای مربوط به حالت

در موقـع اجـرای برنامه هـای سـیکل حرارتـی )پخـت دنـدان( ممکـن اسـت پـس از سـپری شـدن 
برنامـه داده شـده و بازشـدن درب کـوره، کیفیـت کار از نظـر دمای پخـت و میزان وکیوم، مناسـب  و 
مـورد دلخـواه نباشـد، لذا ایـن قابلیت در کوره شـما وجود دارد که مجـدداً بعد از اتمام سـیکل حرارتی 
اصلـی، عملیـات را بـا خـ﹘ء یـا بـدون خـ﹘ء )با هـوا ( و بـا دمـای 20 درجـه سـانتیگراد با﹘تر از 

HIGH TEMP، تکـرار نماییـد. 

در ایـن حالـت پـس از بـاز شـدن درب چراغ هـای مربـوط بـه AIR و VAC بـه صـورت چشـمك زن 
در آمـده و آمـاده گرفتـن دسـتور هسـتند. بنابرایـن کلیـد VAC جهـت اجـرای مجـدد کار از مرحلـه 
AIR جهـت همیـن  HOLD TIME بـه بعـد،  بـا دمـای با﹘تـر همـراه بـا خـ﹘ء می باشـد و کلیـد 

( می باشـد. )بـدون خـ﹘ء  بـا هـوا  عملیـات، همـراه 
قابلیت OVER RIDE دارای سه حالت یا )MODE( می باشد: 

حالـت اول: عـدم اجـرای قابلیـت OVER RIDE : در ایـن حالـت اگـر بخواهیم پس از اتمـام کار، کوره 
بـه حالـت OVER RIDE  نـرود، قبـل از اجـرای برنامـه بـا زدن کلیـد END ، نمایشـگر سـمت راسـت 
کلمـه OVER را نمایـش می دهـد و نمایشـگر سـمت چـپ عـدد صفـر یا یك یـا دو را نمایـش می دهد 

کـه عـدد صفـر برای عـدم اجـرای ایـن قابلیت می باشـد.
حالـت دوم: در ایـن حالـت بـا زدن کلید END عدد یـك را برای قابلیـت OVER RIDE انتخاب کنید، در 
ایـن صـورت بـا اجرای هـر برنامه سـیکل پخت دنـدان و اتمام زمـان HOLD TIME، کـوره یك دقیقه 

بـه اپراتـور اجـازه می دهد کـه قابلیـت OVER RIDE، را اجرا کند.
حالـت سـوم: چنانچـه جهـت اجـرای OVER RIDE زمـان بیشـتری در موقع بـاز شـدن درب و دیدن 
نتیجـه کار نیـاز باشـد، می توانیـد از حالـت سـوم یعنـی زدن کلیـد END و وارد کـردن عـدد 2 اسـتفاده 

نماییـد، در ایـن حالـت مـدت زمان مجـاز جهـت اجـرای OVER RIDE،  2 دقیقـه خواهد بود.
توجـه: زمـان نگهـداری پرسـلن )HOLD TIME ( در ایـن حالـت حداکثـر بـه مـدت 1 دقیقـه بعـد از 
◦20  با﹘تـر از مقـدار HIGH TEMP رسـید، می باشـد )در ایـن حالـت چراغ 

C اینکـه دمـای کـوره بـه
سـبز روشـن می گـردد( و پـس از سـپری شـدن ایـن زمـان درب کـوره بـاز خواهـد شـد. در صورت 
تمایـل می توانیـد بـه ازای هـر بـار فشـردن کلیدهـای AIR یا VAC مجـدداً دمـا را به مقـدار یك درجه 
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با﹘تـر از آخریـن دمـای OVER RIDE افزایش داده و زمان مانـدگاری )HOLD TIME( را یك دقیقه دیگر 
تکـرار کنید. 

پـس از اتمـام اجـرای OVER RIDE زمـان باز شـدن درب بطور اتوماتیـك یك دقیقه می باشـد. عملیات 
OVER RIDE بـه طریقـی کـه گفتـه شـد بطـور مکـرر قابـل اجرا می باشـد، تـا بتوانیـد نتیجـه مطلوب را 

بدسـت آوریـد و نیـاز بـه اجرای سـیکل دیگر از ابتدا نداشـته باشـید. 
توجـه: ایـن قابلیـت عـلاوه بـر برنامه هـای متـداول بـرای کارهـای تحقیقاتـی و آزمایش و رسـیدن به 

دمـای مـورد نظـر و مطلوب بسـیار کاربـرد دارد.

 :END )OVER RIDE( کلید
جهـت توقـف در اجـرای حالـت VAC( OVER RIDE یـا AIR( اسـتفاده می گـردد و بـا فشـردن آن درب 
کـوره بـاز شـده و مجـدداً بـه اپراتور اجـازه تکـرار حالـت VAC/AIR OVER RIDE را می دهد و فـرق آن با 
کلیـد STOP اصلـی اینسـت کـه باعـث توقف کامـل برنامه در حـال اجرا نمی شـود. اسـتفاده از این کلید 
در هـر لحظـه از اجـرای حالـت OVER RIDE مجاز می باشـد. کاربـرد دیگر کلیـد END برنامه ریزی کوره 

در 3 حالـت )MODE( صفـر و یـك و دو می باشـد کـه در قسـمت قبل توضیح داده شـد.

:)LIGHT( کلید روشنائی 
 ایـن کلیـد جهـت تأمیـن روشـنایی و نـور محیـط کار )درب کـوره و پایـه کار( اسـتفاده می گـردد کـه بـا 
فشـردن آن دو عـدد ﹘مپ روشـن شـده و با فشـردن مجدد، خامـوش می گردند. حداکثر زمان روشـن 

مانـدن چـراغ 1 دقیقه می باشـد.

:DOWN کلید
جهت پایین آوردن درب کوره به مقدار دلخواه مورد استفاده قرار می گیرد. 

  IDLE ،NIGHT,DRY توجه داشـته باشـید که هنگام اجـرای برنامه های اصلی یا موقـع اجرای برنامه هـای
ایـن کلید عمـل نمی کند.

 :UP کلید
جهـت بـا﹘ بـردن درب کوره به مقدار دلخواه و یا بسـته شـدن کامل درب مورد اسـتفاده قـرار می گیرد. 
در هنـگام اجـرای برنامه هـای اصلـی در مرحلـه PRE HEAT TIME کـه درب کـوره بـا زمـان تعیین شـده 

در حـال بسـته شـدن اسـت اگر کلیـد UP را بزنید، درب کوره بسـته شـده و برنامه شـروع خواهد شـد.
توجه: این کلید در حالت اجرای برنامه DRY عمل نمی کند.

 :DRY کلید
در صـورت عـدم  اسـتفاده از دسـتگاه بـه مـدت یـک هفتـه، از این برنامه اسـتفاده می شـود.  ایـن کلید 
جهـت اجـرای برنامـه DRY )خشـك کن محفظـه حرارتی مافل( می باشـد. جهـت اجـرای آن ابتدا کلید 
 STOP کنیـد. بـرای توقـف این برنامـه )در زمان اجـرا( می توانیـد از کلید START را بزنیـد و سـپس DRY

اسـتفاده نمایید. )شـرح بیشـتر برنامـه Dry در صفحه 33 می باشـد(

معرفی نمایشگرها
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کوره پخت پرسلن AT-100

 :IDLE کلید
جهـت انتخـاب برنامـه IDLE در هنـگام بیـکاری کـوره و بـه منظـور نگه داشـتن دمـای کـوره در دمـای 
حداقـل )LOW TEMP(، اسـتفاده می گـردد ایـن عمـل باعـث کاهـش زمـان رسـیدن بـه دمـای حداقل و 
نیـز افزایـش عمـر مفیـد مافـل و در نهایـت سـرعت عمل بیشـتر می گـردد. در ایـن برنامـه 2 پارامتـر دما 
 AUTO IDLE و سـطح خـ﹘ء قابـل برنامه ریـزی و اجـرا می باشـد، ایـن کلیـد جهـت انتخـاب حالـت 
نیـز اسـتفاده می شـود کـه در بخـش برنامه ریـزی و عملکـرد حالـت بیـکاری شـرح داده خواهند شـد. 

IDLE در صفحـات 31 و 32 می باشـد(  )شـرح بیشـتر برنامـه 
جهـت جلوگیـری از نفـوذ رطوبـت هـوا و محیـط بـر روی مافـل کـوره و جلوگیـری از اکسیداسـیون و نیـز 
ایـن برنامـه در زمان هـای طو﹘نـی اسـتفاده می گـردد و بـرای زمان هـای  از  افزایـش عمـر مفیـد آن 

طولانی تـر بهتـر اسـت کـوره در حالـت درب بسـته خامـوش گـردد.

لازم بـه ذ کـر اسـت در حالـت اجـرای اتوماتیـک برنامـه IDLE بـه جهـت افزایش طـول عمر پمپ   تذکر 
وکیـوم، عملیـات وکیـوم تـا رسـیدن به ماکسـیمم دمـا هر 5 دقیقـه یک بـار انجام مـی گیرد.

:NIGHT برنامه
یـك برنامـه غیـر قابل تغییر و ثابت می باشـد با فشـردن کلیـد NIGHT و بعد کلیـد START ایـن برنامه آغاز 
خواهـد شـد. در ایـن حالـت درب کـوره کامـ﹘ بسـته شـده، پمـپ وکیـوم بطـور اتوماتیـك به مدت 
یـك دقیقـه و سـی ثانیـه  کار خواهـد کـرد و مجـدداً روشـن نمی گـردد و دمـای کـوره بـه مقـدار 

310 درجـه سـانتیگراد خواهـد رسـید. جهـت توقـف ایـن برنامـه از کلیـد STOP اسـتفاده کنیـد.
توجـه: بـه طـور کلـی جهـت افزایـش عمـر کـوره بهتر اسـت از سـرد و گـرم شـدن ناگهانـی و تغیرات 
شـدید گرمایـی جلوگیـری شـود. برنامه هـای IDLE ،DRY و NIGHT بیشـتر بـرای ایـن موضوع اسـت.

لازم به ذ کر است عملیات وکیوم تا رسیدن به دمای  200 درجه یک بار انجام می گیرد. تذکر 

:CALIB کلید
جهـت اجـرای برنامـه کالیبراسـیون )تنظیـم دمـای کـوره( می باشـد. )بـرای اطلاعـات بیشـتر، بخـش 

کالیبراسـیون مطالعـه شـود. صفحـه 36(

  :F و C کلیدهای
ایـن دو کلیـد جهـت نمایـش دمـای کوره بر حسـب درجـه سـانتیگراد و یا فارنهایـت می باشـد و همچنین 
جهـت تبدیـل ایـن دو واحـد بـه یکدیگـر اسـتفاده می گـردد. ﹘زم بـه ذکـر اسـت که ایـن تبدیـل در حین 

اجـرای برنامـه و نیـز در حالـت عـادی امکان پذیر اسـت. 

 :START/STOP کلیدهای
 STOP جهـت شـروع اجـرای برنامه هـای اصلـی و دیگـر قابلیت ها اسـتفاده می گـردد. کلید START کلیـد 

جهـت توقـف کلیـه برنامه هـای در حال اجـرا اسـتفاده می گردد.

 





AT-100

اپراتوری کوره
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کلید On/Off پشت دستگاه را بزنید تا کوره روشن شود، اندکی صبر کنید تا درب کوره کامً﹘ باز شود.

برنامه ریزی کوره
دستگاه شما دارای قابلیت پذیرش 100 برنامه مستقل جهت انجام سیکل های حرارتی مختلف تا دمای 1200 درجه سانتیگراد 
است. هر یك از این 100 برنامه دارای 9 پارامتر، جهت مقدار دهی می باشد که قبل از هر چیز آشنایی کامل با این پارامترها از 

الزامات کار با این دستگاه می باشد. لذا در ابتدا به شرح تفصیلی هریك از این پارامترها می پردازیم. 

پارامترهای داخل یك برنامه
» تذکر:  کلمه TEMP درکل عملیات کوره به معنای حرارت )مخفف TEMPRATURE( می باشد«

  :LOW TEMP 1
درجه حرارتی است که درب کوره شروع به بسته شدن می کند، به محض بسته شدن کامل درب، سیکل حرارتی در این 

دما شروع خواهد شد.

 :PRE HEAT TIME 2
مدت زمان قابل برنامه ریزی بر حسب دقیقه و ثانیه جهت بسته شدن درب کوره می باشد درب کوره پس از لحظه ای که 

دما به مقدار LOW TEMP برسد، شروع به بسته شدن می کند.

:HEAT RATE 3
میزان با﹘ رفتن دمای مافل از دمای حداقل )LOW TEMP( تا دمای حداکثر )HIGHT TEMP( با واحد درجه در دقیقه می باشد.
توجه:  سرعت با﹘رفتن دمای کوره )گرم شدن( بستگی به این پارامتر دارد که هر چه مقدار عددی آن بیشتر گردد،  کوره 
سریع تر به مقدار نهایی )HIGH TEMP( خواهد رسید. مثال: اگر سرعت گرم شدن، روی 65 باشد، هر دقیقه 65 درجه 

دمای مافل گرم خواهد شد.

:HIGH TEMP 4
حداکثر دمای قابل برنامه ریزی که کوره در یك سیکل کاری به آن خواهد رسید، به محض رسیدن دمای کوره به این 

مقدار، کوره به مدت زمان برنامه ریزی شده HOLD TIME در این دما جهت پخت چینی خواهد ماند.
گستره حرارتی بین 200 تا 1200 درجه سانتیگراد برای این پارامتر قابل برنامه ریزی می باشد.

:HOLD TIME 5
مدت زمان قابل برنامه ریزی به دقیقه و ثانیه جهت نگهداشتن کار در ماکزیمم حرارت می باشد .به محض اتمام و 
سپری شدن این زمان درب کوره بطور اتوماتیك باز خواهد شد . این پارامتر در محدوده زمانی 0 ثانیه تا حداکثر 100 

دقیقه قابل برنامه ریزی است.

 :)COOLING( COOL TIME 6
مدت زمان قابل برنامه ریزی برحسب دقیقه و ثانیه جهت باز شدن کامل درب کوره می باشد پس از اتمام مدت زمان 

HOLD TIME درب کوره طی زمان مشخص شده Cooling بطور کامل باز می شود.

 :VACUUM LEVEL )VAC.( 7
این پارامتر جهت تعیین و برنامه ریزی میزان سطح خ﹘ء در داخل محفظه و نگه داشتن این سطح در طول اجرای یك 

برنامه می باشد.
توجه:  واحد اندازه گیری سطح خ﹘ء در این کوره برحسب سانتیمتر جیوه )76-( می باشد.

AT-100اپراتوری دستگاه  کوره مدل

اپراتوری کوره
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کوره پخت پرسلن AT-100

 :EVACUATION TEMP 8
درجه حرارت قابل برنامه ریزی است که درآن، پمپ شروع به خالی کردن هوای داخل محفظه می کند. لذا وقتی که 
درب کوره بطور کامل بسته شود و درجه حرارت کوره معادل مقدار تنظیم شده برای این پارامتر گردد، پمپ خ﹘ء بطور 

اتوماتیك روشن خواهد شد و سطح خ﹘ء را به میزان برنامه ریزی شده خواهد رساند.

توجه: چنانچه هیچ تأخیری در ایجاد خ﹘ء مورد نظر نباشد و بخواهید به محض بسته شدن درب، پمپ خ﹘ء شروع به 
کار نماید، مقدار عددی این پارامتر باید برابر با پارامتر LOW TEMP باشد.

رابطه زیر، نسبت 3 پارامتر حرارتی را نمایش می دهد: 
 LOW TEMP  ≤  EVACUATION TEMP  ≤  HIGH TEMP

در غیر اینصورت کوره اع﹘م خطای ERR 3 می دهد. 

:VENT 9
این پارامتر برحسب دما یا زمان قابل برنامه ریزی می باشد.

این پارامتر نقطه ای از سیکل حرارتی است که خ﹘ء داخل محفظه بطور اتوماتیك تخلیه می گردد و یا به عبارتی هوا 
داخل محفظه وارد می گردد.اگر پارامتر VENT  برحسب دما برنامه ریزی گردد، مقدار دمایی از سیکل حرارتی است که 

خ﹘ء تخلیه خواهد شد.
VENT  ≤   HIGH TEMP )برحسب دما( 

 HOLD TIME برحسب زمان )دقیقه و ثانیه( برنامه ریزی گردد. طولی از زمان است که سطح خ﹘ء در مدت VENT اگر پارامتر
حفظ خواهد ماند.

VENT  ≤   HOLD TIME

جدول زیر محدوده مجاز مقادیر عددی برای 9 پارامتر را مشخص نموده است . 
﹘زم به ذکر است که در موقع برنامه ریزی پارامترهای عملیات حرارتی می بایستی حداقل و حداکثر مقادیر مجاز برای پارامترها 
را رعایت نمود. در غیر اینصورت وارد کردن اعداد خارج از محدوده جدول زیر، مورد قبول واقع نخواهد شد و اشتباه اع﹘ن 

می گردد.

پارامترحداقل مجازحداکثر مجاز
700°C100°CLow Temperature

100 Min10 SecPre – Heat Time

120°C/m20°C/mHeat Rate

76 CmHg0 CmHgVacuum Level

1200°CLOW TEMPHigh Temp

100 Min0 SecHold Time

100 Min10 SecCool Time

1200°CLOW TEMPEvacuation Temp

HOLD TIME0 SecVent Time

HIGH TEMPLOW TEMPVent Temp

محدوده مجاز پارامترهای قابل برنامه ریزی کوره
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کلیـه 100 برنامـه کـوره دارای 9 پارامتـر قابـل برنامه ریـزی می باشـند. پارامترهایـی کـه هر کـدام به 
تنهایـی در قسـمت اپراتوری توضیح داده شـده اند،  اسـاس نمـودار حرارتی )نمایشـگر گرافیکی روی 

پانـل کـوره( را تشـکیل می دهند.
بـا انتخـاب شـماره برنامـه مـورد نظـر و تعییـن مقادیـر عـددی جهـت 9 پارامتـر، عمـل برنامه ریزی 
انجـام گرفتـه و اط﹘عـات داده شـده در حافظـه کامپیوتر بطور دایـم ثبت می گردد و بـا خاموش کردن 

کـوره ایـن اط﹘عـات پـاك نمی گردد.
جهـت فراگیـری روش برنامـه دادن بـه کـوره، مقادیـر عـددی برنامه فرضی زیـر را در نظـر بگیرید و 

مراحـل ذکر شـده را انجـام دهید.

نام پارامترمقدار عدد
600°CLow Temperature

2:00 MinPre-Heat Time

56°CHeat Rate

 960°CHigh Temperature

1:00 Min Hold Time

00:10 Sec Cool Time

 76CmHg Vacuum Level

 600°CEvacuation Temp

 960°CVent Temp

کلیـد اصلـی POWER را در حالـت ON قـرار دهید. در این حالت درب کوره باز شـده و نمایشـگر  1
سمت چپ حرارت داخل مافل و نمایشگر سمت راست کلمه IDLE را نمایش می دهند.

کلید PRG.NO )شماره برنامه( را فشار دهید. 2
در این مرحله شماره آخرین برنامه ای که بازبینی یا اجرا شده است نمایان می گردد.

شماره برنامه مورد نظر )به عنوان مثال P.01( را توسط کلید اعداد )9-0( وارد سازید. 3
حال به دلخواه می توانید برنامه را استارت و یا برنامه ریزی کنید.

توجه: Start برنامه وقتی ممکن است که اط﹘عات برنامه کامل باشد.

کلید PRG.EDIT را فشار دهید.  4
در ایـن حالت نمایشـگر سـمت چپ دمـای حداقل )دمـای اول( LOW TEMP را نمایش می دهد 

وچـراغ LOW TEMP روی نمودار حرارتی چشـمک زن می گردد .
توجـه: کلیـد STEP جهـت جلـو بـردن پارامترهـا روی نمـودار حرارتـی و نمایشـگر دیجیتالـی 
می باشـد و کلیـد CLEAR جهـت پـاك کـردن اعـداد غلـط وارد شـده و همچنیـن برگشـت بـه 

پارامترهـای قبلـی روی نمـودار حرارتـی و نمایشـگر می باشـد.

عـدد مـورد نظرتـان جهت پارامتـر LOW TEMP را وارد سـازید. مث﹘ عدد 600 درجه سـانتیگراد  5
از برنامه فرضی را وارد سازید.

توجـه: در ایـن لحظـه چراغ TEMP در سـمت راسـت نمایشـگر دیجیتالی روشـن می گـردد. به 
محـض اینکـه عدد مـورد نظر )600 ( وارد گردید، جهت ثبـت آن در حافظه، کلید ENTER را بزنید.

AT-100برنامه ریزی کوره

AT-100برنامه ریزی کوره
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کوره پخت پرسلن AT-100

نمایشـگر دیجیتالـی بطـور اتوماتیـك روی TIME رفتـه و چـراغ PRE HEAT TIME  روی نمـودار 
چشـمک زن می گـردد. زمـان قبلـی جهـت بـا﹘ رفتـن درب کـوره نمایش داده می شـود.

توجـه: چنانچـه در هنگام وارد سـاختن اعداد مورد نظر، کلید عددی اشـتباه زده  شـد، می توانید 
 CLEAR آن را پـاك و تصحیـح کنید و حتی در صـورت لزوم با زدن مجـدد کلید CLEAR بـا کلیـد

به پارامتر قبلـی برگردید.

زمان مورد نظر جهت با﹘ رفتن درب کوره را وارد سازید. 6
عدد 2 را جهت دقیقه و 00 را جهت ثانیه وارد سازید )2:00( 

پارامتر   TIME سمت راست نمایشگر دیجیتالی چشمك می زند. به این معنی که  توجه: چراغ 
نظرتان،  مورد  و  زمان صحیح  وارد ساختن مدت  به محض  است  برنامه ریزی  در حال  زمان 
کلید ENTER را فشار دهید. نمایشگر بطور اتوماتیك روی پارامتر بعدی رفته و HEAT RATE را 

نمایش می دهد و روی نمودار حرارتی نیز چراغ HEAT RATE چشمک زن می گردد.

عـدد مـورد نظر جهـت پارامتر HEAT RATE را وارد سـازید بـه عنوان مثال 56 درجه سـانتیگراد  7
در دقیقه، سپس کلید ENTER را بزنید.

نمایشـگر دیجیتالـی بطـور اتوماتیـك یـك پارامتر جلـو رفته و چـراغ TEMP در کنـار آن  و چراغ 
HIGH TEMP روی نمـودار حرارتـی چشـمک زن می گـردد، بدیـن معنـی کـه پارامتـر دمـای 

نهایـی، آمـاده برنامه ریـزی و بازبینـی می باشـد.

عـدد مـورد نظـر جهـت حـرارت ماکزیمـم )HIGH TEMP( را وارد سـازید. بـه عنـوان مثـال 960  8
درجـه سـانتیگراد را توسـط کلید هـای اعـداد وارد سـازید و سـپس کلیـد ENTER را فشـار دهیـد. 
نمایشـگر بطور اتـــوماتیك یك پارامتر جلو رفته و چراغ TIME در کــنار آن چشـمک زن می گردد، 
همچنیـن چـراغ HOLD TIME روی نمـودار حرارتـی چشـمک زن شـده و آمـاده تغییر یـا بازبینی 

پارامتر زمان نگهداری پرسلن در ماکزیمم حرارت می باشد.

HOLD TIME توسـط  مـدت زمـان انتظـار در دمـای پخـت مـورد نظرتـان را جهـت پارامتـر  9
کلیدهای اعداد وارد سازید. 

بـه عنـوان مثـال اعـداد 1 را جهـت دقیقـه و 00  را جهـت ثانیـه وارد سـازید. )1:00( بـا وارد 
سـاختن زمـان مـورد نظـر بطـور صحیـح، کلیـد ENTER را فشـار دهیـد.

نمایشـگر یـك پارامتـر جلـو رفتـه و چـراغ COOLING روی نمودار حرارتی چشـمک زن شـده و 
آمـاده تغییـر یـا بازبینـی مدت زمان بازشـدن درب )سـرد شـدن کار( می باشـد.

مـدت زمـان، جهـت پایین آمدن درب )برحسـب دقیقه و ثانیه( را وارد سـازید. بـه عنوان مثال  10
اعـداد 00 را جهـت دقیقـه و 10  را جهـت ثانیـه وارد سـازید. )00:10( کلیـد ENTER را فشـار 

دهید، این زمان ثبت شده و نمایشگر روی پارامتر VAC )سطح خ﹘ء( می رود.

عـدد مـورد نظـر جهـت ایجاد سـطح خـ﹘ء در این برنامـه را وارد سـازید. بـه عنوان مثـال عدد  11
76- )سـانتیمتر جیـوه( را وارد سـازید. بـا وارد سـاختن مقدارعـددی جهـت ایجـاد سـطح خ﹘ء 

کلید ENTER را بزنید. 
پارامتـر بعـدی نمایـان میشـود و چـراغ TEMP در سـمت راسـت نمایشـگر دیجیتالـی و نیـز 
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مقـدار  می توانیـد  حـال  می گـردد.  حرارتـی چشـمک زن  نمـودار  روی   EVACUATION TEMP

عـددی مربـوط بـه دمـای شـروع بـکار پمـپ خـ﹘ء را وارد سـازید.
توجه: ع﹘مت )-( به عنوان فشار منفی یا همان خ﹘ء می باشد. 

توجـه: در هنـگام اجـرای برنامـه بـا رسـیدن فشـار خـ﹘ء داخـل محفظـه حرارتـی بـه مقـدار 
برنامه ریـزی شـده )مثـ﹘ 60-( پمـپ خـ﹘ء بطـور اتوماتیك خاموش شـده و در صـورت کاهش 
میـزان فشـار پمـپ بطـور اتوماتیـك روشـن و سـطح خـ﹘ء برنامه ریـزی شـده را کنتـرل می نمایـد.

چنانچه میزان خ﹘ء روی 76- تنظیم گردد، پمپ همواره روشن می ماند.

عـدد مـورد نظـر جهت دمای شـروع به کار پمـپ خ﹘ء را وارد سـازید. بـه عنوان مثـال عدد 600  12
درجه سـانتیگراد را وارد سـازید سـپس کلید ENTER را فشـار دهید. نمایشـگر دیجیتالی و نمودار 

حرارتی بطور اتوماتیك یك پارامتر جلو رفته و پارامتر VENT )برحسب دما( را نمایش می دهند.
چنانچـه ماننـد ایـن برنامـه فرضـی مقادیـر عـددی LOW TEMP و EVACUATION TEMP برابر 
یکدیگـر باشـند، در هنـگام اجـرای برنامـه، بـه محـض بسـته شـدن درب کـوره، پمـپ وکیوم 
بطـور اتوماتیك روشـن شـده و میـزان خ﹘ء برنامه ریـزی شـده در آن برنامه را ایجـاد می نماید.

عـدد مـورد نظـر جهت دمای تخلیه وکیوم )وارد شـدن هوا به داخل محفظه حرارتی( یـا VENT را وارد  13
سازید. به عنوان مثال عدد 960 درجه سانتیگراد را وارد نمایید و سپس کلید ENTER را فشار دهید.

نکته مهم: پارامتر VENT قابل برنامه ریزی برحسب دما یا زمان می باشد.
- چنانچـه بخواهیـد عمـل تخلیـه وکیـوم )VENT( روی دمای ماکزیمـم یا قبـل از آن انجام گیرد، 
)ماننـد ایـن برنامـه فرضـی( بایـد تخلیـه خـ﹘ء برحــسب دمـا انجـام گیـرد. کــه بـه آن 

مــی گوییم.  VENT TEMPERATURE

- چنانــچه بخــواهید عمــل تخلیه وکیوم )VENT( بعــد از رسـیدن دما به ماکــزیمم حــرارت 
)HIGH TEMP( و در طـول مـدت HOLD TIME انجـام گیـرد، کلیـد STEP را یکبـار فشـار دهید، 
در ایـن حالـت چراغ TIME مربوط به نمایشـگر دیجیتالی و چـراغ دوم VENT روی نمودار حرارتی 
 )HOLD TIME چشـمک زن می گردنـد. حـال می توانید تخلیـه خ﹘ء را برحسـب زمان )نسـبتی از
برنامه ریـزی کنیـد. توجـه داشـته باشـید کـه بـا برنامه ریـزی هریـك از دو حالـت جهـت پارامتـر 
VENT، پــارامتر دیگـری صــفر می گـردد، بعبارتی تخلیه خ﹘ء برحسـب دما و یا بر حسـب زمان 

باشـد.  می تواند 
بـا فشـردن کلید ENTER بعـد از برنامه ریـزی پارامتـر VENT )آخرین پارامتر(، عمـل برنامه ریزی 

کامـل گردیده و نمـودار حرارتـی روی پارامتـر اول )LOW TEMP( قرار می گیرد.
توجـه: حـال بـا کلیـد STEP کلیـه مقادیـر 9 پارامتـر برنامه ریـزی شـده را چـك کنیـد و در صورت 
صحـت کامـل مقادیـر عـددی، عمـل برنامه ریـزی تمـام اسـت. در ایـن مرحلـه می توانیـد بـا 
فشـردن کلیـد START برنامـه مـورد نظـر را آغـاز نماییـد و یـا بـا فشـردن کلیـد Prg No از حالـت 

تنظیـم خـارج گردید.
توجـه: بـه محـض زدن کلید START، سـیکل حرارتـی بطور اتوماتیـك انجام خواهـد گرفت. این 

سـیکل در هـر زمان توسـط فشـردن کلیـد STOP قابل توقف می باشـد .
حـال شـما قـادر خواهید بود کـه کلیه برنامه های کـوره )100 برنامه( را بطور مسـتقل  برنامه ریزی 

و اجرا نمایید.
توجـه: همانطوریکـه ذکـر شـد، اط﹘عـات وارد شـده در حافظه دسـتگاه  بـا خاموش کـردن کوره 

پـاك نمی گـردد و بطـور کامـل حفـظ می مانند.

AT-100برنامه ریزی کوره
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نمایش و تغییر مقادیر عددی پارامترها در هنگام اجرای سیکل حرارتی 
کـوره وکیـوم پرسـلن AUTO THERM 100 بـه صورتـی  طراحـی شده اسـت کـه اپراتـور قـادر اسـت 

پارامترهـای سـیکل حرارتـی برنامه هـای در حـال اجـرا را نیـز تغییـر دهـد.
بــدین منــظور پس از شروع بــرنامه مــورد نظر که از قــبل برنامه ریزی شــده است می توانید کلید 
Program Edit را بزنیـد و ماننـد روش برنامه ریـزی بـا کلیـد STEP بـه جلـو رفتـه و مقادیـر عـددی 9 

پارامتـر را بازبینـی و درصـورت لـزوم تغییـر دهیـد. جهـت ثبـت مقادیـر جدیـد پـس از وارد سـاختن 
عـدد، کلیـد ENTER را بزنید.

توجـه داشـته باشـید کـه هنـگام اجرای سـیکل های حرارتـی تنها مجـاز به تغییـر مقـدار پارامترهایی 
هسـتیم کـه نمـودار و سـیکل حرارتی از آن مرحله عبور نکرده باشـند، به عنوان مثـال وقتی به دمای 
LOW TEMP رسـید، دیگـر نمی توانیـم مقدار پارامتـر LOW TEMP را تغییر دهید و یا هنگامیکه داخل 

 EVACUATION TEMP,VACUUM LEVEL محفظه حرارتی خ﹘ء ایجاد شـد، نمی توانید مقدار پارامترهـای
را تغییر دهیم. پارامتر VENT برحسـب دما در صورتیکه خ﹘ء خالی گردد، دیگر قابل تغییر نیسـت. 

﹘زم بذکـر اسـت کـه تغییـرات ایجـاد شـده در تنظیمـات در هنـگام اجـرای سـیکل حرارتـی فقط در 
همـان برنامـه اجـرا شـده و چنانچـه آن برنامه مجدداً اجرا شـود بـا پارامترهـای قبلی اجـرا می  گردد.

قابلیت بازبینی و برنامه ریزی برنـامه های دیگر در هـنگام اجرای برنامه های اصلی 
برنامه هـا و قابلیت هـای  از  یـا هرکـدام  برنامـه اصلـی  از 100  برنامـه مـورد نظـر  هنگامیکـه یـك 
NIGHT,IDLE,DRY در حـال اجـرا می باشـند ایـن امـکان وجـود دارد کـه اط﹘عات برنامه هـای اصلی 

دیگـر را بازبینـی، تغییـر یـا برنامه ریـزی نمـود.
بـه منظـور انجـام ایـن کار بـدون توقـف برنامـه در حـال اجـرا، ماننـد مراحـل ذکـر شـده جهـت 
برنامه ریـزی عمـل کنیـد یعنی کلید PRG.NO را فشـار دهید، سـپس شـماره برنامه مورد نظـر را وارد 

سـازید و انجـام مراحـل بعـدی.

 IDLE برنامه ریزی و عملکرد برنامه حالت بیکار کوره
کلمـه IDLE بـه معنـی بیـکاری می باشـد بهتـر اسـت کـه در مواقـع بیـکاری بـا زمان هـای کـم، کوره 
را خامـوش نکنیـد و از برنامـه IDLE اسـتفاده نماییـد. ایـن عمـل باعـث افزایـش عمـر مافـل کوره و 
سـرعت عمـل شـما خواهـد شـد. جهـت برنامه ریـزی و اجـرای برنامـه IDLE بـه صـورت زیـر عمل 

. یید نما
1 -کلید IDLE را فشار دهید:

چـراغ بـا﹘ی کلیـد IDLE روشـن خواهد شـد و نمایشـگر سـمت چـپ کلمـه IDLE و نمایشـگر سـمت 
 AUTO IDLE جهت فعـال نمودن حالـت NO یا YES را نمایـش می دهد. کلمـه NO یـا YES راسـت کلمـه

)حالـت بیـکاری( می باشـند که در قسـمت بعـد توضیح داده می شـوند.
2 -کلید PRG.EDIT را فشار دهید. 

 LOW TEMP روی نمـودار حرارتـی می توانیـد 2 پارامتـر ENTER و یـا STEP در ایـن حالـت بـا کلیدهـای
)دما( و VAC )سـطح خ﹘ء( را همراه با مقادیر عددی آنها بر روی نمایشـگر دیجیتالی مشـاهده نمایید.
3 - پارامتـر LOW TEMP را جهـت دمـای IDLE بـا مقـدار دمای مـورد نظرتان توسـط کلیدهای اعداد 
برنامه ریـزی کنیـد. بـه عنـوان مثـال عـدد 500 درجـه سـانتیگراد )932 درجـه فارنهایـت( را وارد 
نماییـد. سـپس کلیـد ENTER را فشـار دهیـد تا در حافظه ثبت شـود. بـا این عمل پارامتـر VAC روی 

نمـودار حرارتـی و مقـدار آن روی نمایشـگر دیجیتالـی نمایـان می گردد.
4 - پارامتر VAC را جهت میزان خ﹘ء در هنگام بیکاری برنامه ریزی کنید.
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بـه عنـوان مثـال عـدد 76 سـانتیمتر جیـوه را وارد نمایید. سـپس کلید ENTER را فشـار دهیـد. اکنون 
بـا فشـردن کلیـد START برنامـه IDLE قابـل اجرا می باشـد. جهت توقف و خارج شـدن از ایـن برنامه 

از کلیـد STOP اسـتفاده نمایید.
توجـه:  برنامـه IDLE اگـر دمـای LOW TEMP بیـش از 600 درجـه سـانتیگراد باشـد حداکثـر زمـان 

درحـال اجـرا و فعـال نیـم سـاعت می باشـد.
حـال اگـر دمـای LOW TEMP زیـر600 درجه سـانتیگراد باشـد حداکثـر به مدت 2سـاعت در حـال اجرا و 
فعـال باقـی خواهـد مانـد و بعـد از ایـن مدت بطـور خـودکار متوقف خواهـد و دمای کـوره سـرد می گردد.
در حیـن اجـرای برنامـه IDLE ایـن قابلیـت وجـود دارد کـه بـا فشـردن کلیـد PRG.NO و دادن شـماره 
برنامه هـای اصلـی، آنهـا را بازبینـی یـا برنامه ریـزی نمایید، بـدون ایجـاد هیچگونه خللـی در اجرای 

.IDLE برنامه 

حالت AUTO IDLE )بیکاری اتوماتیك(
چنانچـه بخواهیـم در پایـان اجـرای سـیکل های حرارتـی هـر کـدام از 100 برنامه اصلی دمـای کوره 
روی یـك مقـدار قابـل برنامه ریزی بطـور خودکار باقـی بماند می توانیـد از این حالت اسـتفاده نمایید.

هنگامیکـه قابلیـت AUTO IDLE بـر روی )IDLE YES( باشـد، در پایـان کار تمـام برنامه هـای اصلی، 
دمـای کـوره بطـور خـودکار روی دمای برنامه ریزی شـده جهـت پارامتر LOW TEMP بـرای مدت 30 

دقیقـه باقـی می ماند.
جهت اجرای برنامه AUTO IDLE مراحل زیر را انجام دهید. 

1 -کلید IDLE  را فشار دهید کلمه YES یا NO روی نمایشگر سمت راست نمایان می گردد .
2 -بـا فشـار دادن کلیـد STEP می توانیـد هـر کـدام از حالت هـای IDLE YES یـا IDLE NO را انتخـاب 

یید. نما
3 -کلید STOP را فشار دهید عمل انتخاب حالت AUTO IDLE انجام گرفته است.

 NIGHT برنامه
برنامـه NIGHT یـك برنامـه ثابـت می باشـد کـه درجـه حـرارت کـوره را روی 310 درجـه سـانتیگراد 
همـراه بـا خـ﹘ء نگـه می دارد. ایـن قابلیـت در مواقع بیـکاری با مدت هـای طو﹘نی جهـت جلوگیری 

از نفـوذ رطوبـت بـه داخـل مافـل و در نتیجـه عمـر مفید دسـتگاه بـه کار می رود.
مراحل اجرای برنامه به صورت زیر است: 

1 -کـوره در وضعیـت روشـن )POWER ON( باشـد و مطمئن شـوید که کـوره در حالـت برنامه ریزی و 
یا اجـرای برنامه ای نمی باشـد.

2 -کلیـد NIGHT را فشـار دهیـد چـراغ بـا﹘ی کلید هـای START و NIGHT روشـن شـده )بـه صـورت 
چشـمك زن( و کلمـه SLEEP توسـط نمایشـگر سـمت راسـت نمایـان می گـردد.

3 -کلیـد START را فشـار دهیـد درب کـوره در صـورت بـاز بودن بسـته شـده و نمایشـگر سـمت چپ 
درجـه حـرارت کـوره را نشـان می دهد.

4 -بـه محـض بسـته شـدن درب بطـور کامـل، پمپ وکیـوم روشـن خواهد شـد و به مدت یـك دقیقه 
کار می کنـد و سـپس بـه طـور خودکار خامـوش می گـردد. در این برنامـه حتی اگر سـطح خ﹘ء کاهش 

پیـدا کنـد، پمـپ وکیوم مجدداً روشـن نخواهد شـد. )جهـت ایمنی(
5 -جهت توقف برنامه NIGHT از کلید STOP استفاده کنید.

AT-100برنامه ریزی کوره
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)DRY( برنامه خشك کن
 مافـل کـوره Auto Therm100 از بهتریـن عایـق و بـا وزن کـم طراحی و سـاخته شده اسـت. این مواد 

در مقابـل جـذب رطوبت هوا مقاوم هسـتند.
چنانچـه بعـد از راه انـدازی و اولیـن کار بـا کـوره، نشـتی و از دسـت دادن خـ﹘ء را مشـاهده کردیـد، 
برنامـه DRY را اجـرا کنیـد. نشـتی یـا از دسـت دادن خـ﹘ء در اثـر بخـار شـدن رطوبـت روی درب یا 
داخـل عایق هـای مافـل در دمـای 1000 درجه سـانتیگراد یا با﹘تر می باشـد که به حالـت گاز درآمده 

و باعـث کاهـش سـطح خـ﹘ء داخـل محفظـه مافـل می گردد.
برنامـه DRY یـك سـیکل حرارتـی ثابـت و غیر قابـل تغییـر می باشـد کـه مقادیـر عـددی 9 پارامتر آن 

طبـق تجربـه برنامه ریـزی شده اسـت و در ایـن برنامـه شـیء یـا دندانی داخـل مافـل نمی رود. 
مقادیر عددی برنامه ریزی شده برای پارامترها به شرح زیر می باشد:

پارامترمقادیر
538°CLow Temp

00:10Pre-Heat Time

56°C/MinHeat Rate

76 Cm HgVacuum Level

982°CHigh Temp

20:00Hold Time

00:10Cooling Time

538°CEvacuation Temp

20:00Vent Time

برنامه تست درب
ایـن برنامـه بـرای تسـت درب توسـط اپراتـور می باشـد، بـرای انجـام ایـن کار می بایسـت در زمانـی 
کـه کـوره در حالـت بیـکار می باشـد کلیـد Clear را بزنید. پـس از نمایان شـدن کلمـه Door در صفحه 
نمایشـگر سـمت چـپ کلیـد Start را زده تـا برنامـه بصـورت خـودکار اجـرا شـود. در ایـن حالت درب 

کـوره بـه صـورت اتوماتیـک 50 بـار باز و بسـته خواهد شـد.
ایـن برنامـه بـرای عیب یابـی و علـت AL – 2 اسـتفاده می گـردد، بدیـن صورت کـه اگر درب کـوره در 
انتهـا و یـا ابتدای مسـیر از حرکت ایسـتاد به علت تنظیم نبـودن و یا عمل نکردن میکروسـوئیچ های 

همـان مـکان )بـا﹘/ پایین( می باشـد و در غیر اینصـورت موتور با﹘بر ایـراد دارد.





AT-100

سرویس و  نگهداری
کالیبراسیون

اصول ایمنی
نکات ایمنی

مواردی که طول عمر دستگاه را افزایش می دهد
عیب یابی

خدمات پس از فروش
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کالیبراسـیون بـه معنـای تنظیم دقیـق فاکتور های مورد نیاز در پخت پرسـلن می باشـد، ایـن فاکتور ها 
عبارتنـد از حرارت و وکیوم.

کالیبره حرارت:
به منظـور کالیبـره حرارت در این دسـتگاه می بایسـت در ابتـدا کلید Calib را زده تا در صفحه نمایشـگر 
سـمت چـپ نوشـته Calib ظاهـر گـردد، سـپس کلیـد PRG.EDIT را فشـار داده تـا در منـوی سـمت 
راسـت عـدد 960 نمایـان گـردد. حـال به منظـور با﹘ بـردن دما می بایسـت عـدد پایین تـر و به منظور 

پاییـن آوردن دمـای داخـل محفظه دمـای با﹘تـری را وارد بکنیم.
بـرای مثـال در زمانـی کـه نتیجـه کار بـا پخـت مورد نظـر 10 درجـه اختـ﹘ف داشـت و درجـه دمـای 
کمتـری بـه کار موجـود در دسـتگاه رسـیده بـود )کار بـه انـدازه 10 درجـه خـام بـود( می بایسـت عـدد 

950 را وارد کـرد.
توضیـح: عـدد 960 درجـه بعنـوان عدد مرجـع کالیبره حـرارت در کارخانه اسـت و این درجـه از نقطه 
ذوب سـیم نقـره خالـص اقتباس شـده اسـت. بـا تغییر آن به همان نسـبت درجـه حرارت کـوره تغییر 

خواهـد کرد.

کالیبره وکیوم:
به منظـور کالیبـره وکیـوم پـس از متصـل کـردن تمامـی اتصا﹘ت وکیـوم به دسـتگاه )شـیلنگ و برق 
 START را بزنید. سـپس کلید VAC تغذیـه پمـپ( در حالتـی که کـوره در حالت بیکاری می باشـد کلیـد
را بزنیـد، درب کـوره بسـته شـده و به مـدت 45 ثانیـه وکیـوم دسـتگاه کار می کنـد، پـس از آن به مدت 
30 ثانیـه خـ﹘ء تخلــیه می شـود و سـپس درب کـوره بـاز خواهـد شـد و وکیـوم دسـتگاه کالیبـره و 

دسـتگاه قابل اسـتفاده می باشـد.
﹘زم به ذکر است در مواقعی که کوره AL – 4 می دهد می توان این عملیات را انجام داد.

تذکر 1  خواهشـمند اسـت تـا پایـان عملیـات کالیبـره وکیـوم و پاییـن آمـدن کامـل درب هیـچ یک از 
کلید هـای دسـتگاه را فشـار ندهیـد تـا کالیبـره دسـتگاه شـما بصـورت کامل اجرا شـود.

یکبـار  از دسـتگاه حتمـاً  اسـتفاده  از  قبـل  نمودیـد  نصـب  را  کـه دسـتگاه خـود  زمانـی  در  تذکر 2  
نماییـد. اجـرا  را  وکیـوم  کالیبراسـیون 

کالیبراسیون

سرویس و نگهداری
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این قسمت شامل دو بخش ذیل می باشد:

اصول ایمنی مکانیکی 1
اصول ایمنی برقی 2

اصول ایمنی مکانیکی 

1  با﹘بـر دسـتگاه بـه صورتـی طراحـی گردیده که به هیـچ عنوان نیـازی به روغن کاری نـدارد، به 
هیچ عنوان از روغن برای روان سازی با﹘بر استفاده نکنید.

از قـرار دادن هـر گونـه جسـم داغ نظیـر پایـه کار، پنـس و ... بـر روی بدنـه دسـتگاه خودداری  2
نمایید.

به هیچ عنوان از اجسام نوک تیز برای فشار دادن کلید های لمسی ممبران استفاده نکنید. 3
پمپ دستگاه Oil-Less می باشد از روغن کاری پمپ جداً خودداری نمایید. 4

اصول ایمنی برقی

1  قسـمت الکترونیـک دسـتگاه حسـاس بـه الکتریسـیته سـاکن می باشـد، سـیم ارت دسـتگاه را 
برای جلوگیری از صدمات بعدی به دستگاه متصل کنید.

2  بـاز کـردن درب دسـتگاه و انجـام تعمیـرات توسـط افـراد غیـر متخصـص مـی توانـد صدمـات 
جبـران ناپذیـری را بـه دسـتگاه وارد کنـد. بـرای جلوگیـری از ایجاد هزینـه های اضافـی به هیچ 

عنوان دستگاه را به افراد غیر متخصص تحویل ندهید.

3  از اتصال دستگاه به هر گونه محافظ، استابی﹘یزر و ترانس غیراستاندارد جداً خودداری کنید.
 توجـه: در صورتیکـه سیسـتم بـرق محل نصب شـما دارای نوسـانات شـدید و افـت ولتاژ می باشـد از 
یک ترانس اسـتابی﹘یزر با توان حداقل 2/5 کیلووات و از نوع بسـیار مرغوب و اسـتاندارد اسـتفاده کنید.

4  از قرار دادن مایعات بر روی محفظه دستگاه جداً خودداری کنید.

اصول ایمنی
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  از روشن و خاموش کردن کوره بطور مکرر و با فواصل کوتاه خودداری کنید.

ــدت  ــکاری دســتگاه در م ــس از بی ــا پ ــرد( ی ــت س ــح )درحال ــوره در صب ــردن ک ــس از روشــن ک ــود پ ــنهاد می ش   پیش
طو﹘نــی،  از برنامــه  NIGHT اســتفاده کنیــد ایــن عمــل جهــت جلوگیــری از نفــوذ رطوبــت هــوا و محیــط بــر روی مافــل 

کــوره و نیــز افزایــش عمــر مفیــد آن می باشــد جهــت اجــرای آن ابتــدا کلیــد NIGHT ســپس کلیــد START را بزنیــد. 

  توصیــه می شــود در مناطــق مرطــوب هــر 2 مــاه یــك بــار برنامــه Dry را اجــراء کنیــد تــا مافــل سیســتم کامــً﹘ خشــك 
شــود. )برنامــه Dry در صفحــه 33 شــرح داده شــده اســت(

ــل و  ــا، ترموکوپ ــتگاه )المنت ه ــی دس ــتم گرمای ــاً سیس ــد حتم ــتفاده نکردی ــتگاه اس ــی از دس ــد روز متوال ــه چن   چنانچ
ــا اســتفاده از برنامــه Dry کامــً﹘ خشــك نماییــد. فیبرهــا( را ب

ــوره را  ــن درب ک ــد و همچنی ــه باش ــل 100 درج ــتگاه حداق ــای دس ــوره، دم ــردن ک ــوش ک ــگام خام ــت هن ــر اس   بهت
ــد. ــه داخــل مافــل نفــوذ نکن ــا رطوبتــی ب ــد ت ببندی

  پایــه کار روی درب کــوره دارای ارتفــاع 50 میلی متــر می باشــد و عــ﹘وه بــر محــل قرارگرفتــن کار،  مکمــل 
ــا قطعــه شکســته  عایق بنــدی حرارتــی نیــز می باشــد بدیهــی اســت در صورتــی کــه ارتفــاع ایــن قطعــه کــم شــده و ی
شــود باعــث نشــت حرارتــی بــه درب و محفظــه می گــردد و در نتیجــه دســتگاه صدمــه خواهــد دیــد. درایــن مــورد بــا 

ــد. ــی شــرکت تمــاس حاصــل نمایی بخــش فن

  از دست زدن به داخل محفظه المنت ها در مواقعی که دستگاه روشن یا گرم است جداً خودداری نمایید. 

  از گذاشتن ظروف حاوی مایعات برروی دستگاه خودداری نمایید .

  هنگامیکــه دســتگاه روشــن اســت اقــدام بــه تمیــز کــردن دســتگاه بــا محلول هــای پــاك کننــده ننماییــد و بــرای پــاك 
کــردن دســتگاه کابــل پشــت کــوره را خــارج نمــوده و از محلول هــای پــاك کننــده متــداول اســتفاده نماییــد و از مرطــوب 

نگــه داشــتن ســطح پانــل بــه مــدت بیــش از 1 دقیقــه جــداً خــودداری نماییــد.
 

ــن  ــتفاده از ای ــه اس ــاز ب ــد مج ــتگاه را ندیده ان ــن دس ــا ای ــای ﹘زم در کار ب ــه آموزش ه ــین هایی ک ــراد و تکنس  اف
دســتگاه نیســتند و شــرکت هیــچ گونــه مســوولیتی در قبــال اســتفاده غیــر اصولــی از ایــن دســتگاه و عواقــب آن بعهــده 

نمی گیــرد.
دقت شود که پس از تمیز کردن دستگاه با محلول تا زمان خشک شدن کامل، کوره را روشن نکنید.

ــا بخــش خدمــات پــس از فــروش شــرکت کوشــافن پــارس  در صــورت وقــوع هرنــوع مشــکل فنــی تنهــا ب تذکر مهـم
تمــاس حاصــل نماییــد و از ســپردن دســتگاه بــه افــراد متفرقــه خــودداری نماییــد.

مواردی که طول عمر دستگاه را افزایش می دهد

سرویس و نگهداری
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آ﹘رمنوع عیب و کمبودحل مشکل

دمای بالاتر از 1200 • کوره را خاموش کرده و سریعاً با خدمات پس از فروش تماس بگیرید.
درجه

 AL – 1

• میکروسوئیچ بالا یا پایین ایراد دارد.
• میکرو سوئیچ بالا و پایین را چک کنید و در صورت ایراد تعویض و یا تنظیم کنید.

• موتور بالابر یا اجزای بالابر ایراد دارد.
AL – 2 بالابر ایراد دارد

• مافل دستگاه می بایست تعویض گردد.
• المان های کنترل کننده حرارت بر روی برد مین ایراد دارد.

• SSR ایراد دارد
AL – 3 افزایش دما دیده نمی شود

• مجاری وکیوم گرفتگی دارد.
• پمپ خراب می باشد

• در صورت اطمینان از سلامت پمپ کالیبره وکیوم بنا به روش توضیح داده شده می 
بایست انجام گردد.

AL – 4وکیوم ایراد دارد.

• اتصالات ترموکوپل در برد مین تست گردد.
• اتصالات ترموکوپل و محفظه پخت تست گردد.

• ترموکوپل تعویض گردد
AL – 6 ترموکوپل ایراد دارد

A/D AL – 8 ایراد دارد• A/D دستگاه می بایست تعویض گردد.

• کالیبراسیون با پمپ خاموش انجام شده است و یا کالیبراسیون بصورت صحیح 
انجام نشده است.

• اتصالات پمپ کاملًا وصل نبوده است ) شلنگ و کابل برق پمپ(
• شیر برقی ها می بایست سرویس/تعویض گردند

AL – 9 شیر برقی ها ایراد دارد

عیب یابی
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تماس با واحد خدمات پس از فروش شرکت کوشا فن پارس 
42804 )021(  فاکس:   88361059 )021( تلفن ها :    6 - 88364940  )021( 

www.kfp-dental.com وب سایت شرکت  
Service@kfp-dental.com ایمیل واحد خدمات پس از فروش 

آدرس واحد خدمات پس از فروش:
تهران، شهرک غرب، بلوار فرحزادی، بالاتر از بیمارستان آتیه، خیابان سپهر، پلاک 45

سرویس و نگهداری
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